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ACIKLAMALAR

ALAN

Ingaat Teknolojisi Alam

DAL/MESLEK

Betonarme Yapi Sistemleri

MODULUN ADI

Ahsap Kalip Sokiimii ve Bakimi

MODULUN TANIMI

Kanat, dikmeler, kiris, déseme ve merdiven kaliplarinin
sokiilmesi ile ilgili bilgilerin kazandirildig: bir 6grenme
materyalidir.

SURE

40/24(+40/24 Uygulama tekrari yapilmalidir.)

ON KOSUL

YETERLIK

Ahsap kalip sokiimiinii ve bakimin1 yapmak

MODULUN AMACI

Genel Amacg

Okul i¢i gerekli ortam, okul dis1 arastirma
yapabileceginiz kuruluslar belirtildiginde yapilarda ahsap
kalip sokiimii ve bakimi ile ilgili ¢aligmalar1 teknik ve
standartlara uygun yapabileceksiniz.

Amaclar

1. Kaliba ve betona zarar vermeden kalip sokme
kurallarina gore kalip kanatlarini dogru ve eksiksiz
olarak sokebileceksiniz.

2. Kaliba ve betona zarar vermeden kalip sdkme
kurallarina gore kalip dikmelerini dogru ve
eksiksiz olarak sokebileceksiniz.

3. Kaliba ve betona zarar vermeden kalip sdkme
kurallarina gore kiris ve doseme kaliplarimi dogru
ve eksiksiz olarak sokebileceksiniz.

4. Kaliba ve betona zarar vermeden kalip sokme
kurallarina goére merdiven kaliplarini dogru ve
eksiksiz olarak sokebileceksiniz.

EGITIiM
ORTAMLARI
DONANIMLARI

OGRETIM

VE

Ortam: Ahsap atdlyesi, bilgi teknolojileri
kiitiiphane

Donanmim: Manivela, keser, makas, kerpeten, anahtar
takim, baret, koruyucu ayakkabi ve eldiven

ortami,

OLCME
DEGERLENDIRME

VE

Modiil i¢inde yer alan her 6grenme faaliyetinden sonra
verilen 6lgme araglari ile kendinizi degerlendireceksiniz.
Ogretmen modiil sonunda dlgme araci (coktan segmeli
test, dogru-yanls testi, bosluk doldurma, eslestirme vb.)
kullanarak modiil uygulamalar ile kazandiginiz bilgi ve
becerileri dlgerek sizi degerlendirecektir.




GIRIS

Sevgili Ogrenci,

Tiirk insaat sektoriiniin gerek yurt iginde gerekse yurt disinda biiyilik ihalelere talip
olmasi ve ihaleleri kazanmasi, iilkemizde bu sektoriiniin hayli ilerlediginin bir gostergesidir.

Yeni kalip malzemelerinin artmasi ve kalip teknolojisinin ilerlemesi, katlarin kisa
slirede tamamlanmasina ve kalibin kisa siire sonra sokiliip tekrar kullanima hazir hale
gelmesine imkan saglamaktadir.

Kalip, betona istenen sekli ve boyutu vermek i¢in yapilan ve beton prizini yaptiktan
sonra sokiilen bir yardimci olduguna gore kolay yapilir ve kolay sokiiliir olmalidir. Kalip
iizerine gelen yiikleri, sarsintilar1 karsilayacak sekilde saglam yapilip ucuza mal edilmeli,
diger katlarda tekrar kullanilabilmelidir.

Bunun yaninda kalip sokiimiinde gerekli emniyet tedbirleri alinmali; kalip, kurallara
uyularak sokiilmelidir.

Is kazalarina meydan vermemek birinci hedefimiz olmalidir. Ayrica kalibin sokiilmesi
esnasinda parcalar1 kirip parcalamadan s6kmeye Ozen gostermek gerekir. Yine sokiilen
malzemelerin uygun tarzda istiflenmesi veya yeni yapilacak insaat alanina taginmasina 6zen
gostermek gerektir.

Bu modiilde kalip kanadi ve dikmelerini sokme gorevi size diismektedir. Modiilii
basariyla tamamladiginizda kalip kanat ve dikmelerinin sokiimii, bakimu ile ilgili yeterlikleri
kazanmig olacak ve insaat sektorii igerisinde aranilan bir meslek elemani olma sansini
yakalayacaksiniz.



OGRENME FAALIYETIi-1

(AMAC )

Bu faaliyette verilen bilgiler dogrultusunda, uygun ortam saglandiginda kaliba ve
betona zarar vermeden kalip sokme kurallarina gore kalip kanatlarini dogru, eksiksiz ve ise
uygun olarak sokebileceksiniz.

(ARASTIRMA )

> Yasadigimiz ¢evrede kalip kanadi s6kme iglerini izleyiniz.

> Elde ettiginiz sonuglar1 sinifta arkadaglariniza sununuz.

1. KALIP KANATLARININ SOKUMU

1.1. Kahp Kanadi Sokme Hazirhklar:

Kalip kanadin1 sokmeye baslamadan once gerekli hazirliklari mutlaka yapmamiz
gerekir. Kanat sokiimii ile ilgili detayli bilgileri asagida bulacaksiniz.

1.1.1. Tanim

Beton ve betonarme kaliplarin yan yiizey elemanlarina kanat adi verilir. Beton prizini
tam olarak aldiktan sonra kalip sokiiliir. Kalip sokme siiresi hava sartlarina, kullanilan
¢imentonun cinsine, kullanilan su miktarina, betonarme elemanlarin boyut ve hacmine gore
degisir. Normal olarak kiris yanlari, kirig yan kaliplari, perde, kolon, koprii ayagi kaliplart
genel olarak 3 giin, déseme kaliplart 8 giin, kiris dikmeleri ve biiyiik ac¢iklikli déseme
kaliplar1 21 giin bekletilmelidir.

1.1.2. Malzemeleri

Malzeme olarak, ahgap (Resim 1.1), metal (Resim 1.2), ve plastik malzemeler
kullanilir. Metal ve plastik malzemeler yekpare ve fabrikalarda toplu olarak hazirlanir.
Ahsap kalip ise degisik Olgiilerdeki kerestelerin ¢ivi ile birlestirilerek bir araya getirilir. Hatta
giiniimiizde ahsap, metal karisimi kalip sistemleri sik¢a beraber kullanilmaktadir.

Ahsap, metal ve plastik kaplama malzemeleri ve bunlar1 birbirine baglamak icin
kullanilan baglama telleri, iskenceler, ingaat demiri, kelebekler ve bulonlar kalip malzemeleri
aralarinda sayilabilir.



Resim 1.1: Ahsap kanat 6rnekleri Resim 1.2: Metal kalip 6rnekleri

1.1.3. Olgiileri

Kalip kanatlar1 2,5-5 ¢m kalinhi@inda, 15-20 c¢cm genisliginde tahtalarin bir araya
getirilmesiyle yapilir. Tahtalar klapalarla birbirine tutturulur. Biiyiik ve standart yapilan
ingaatlarda metal ve plastik malzemelerden yapilan kanatlar da kullanilir.

1.2. Kalip Kanatlarim1 Sokme Araclari

Kalip kanatlarmi sokmek i¢in kullanilan arag ve gereclerle ilgili detayli bilgileri
edinmek, saglikli ve giivenli ¢alisma i¢in sarttir.

1.2.1. Tanimi

Kaliplarin sokiimii, taginmasi ve bakimi i¢in kullanilan araglara kalip sokme araglari
denir.

1.2.2. Cesitleri

Kalip sokme araglari, 6zel kaliplarda ¢ok cesitli tel sokme araglar1 kullanilmakla
birlikte, genel olarak bu araglar ingaatin biiyiikliigiine ve kullanilan kalip cinslerine gore
degismektedir. Bunlar:

Baret

Eldiven

Cekig

Keser

Manivela

Civata anahtarlari

Kule ving

Insaat asansorii

Emniyet kemeri

Burnu ¢elik takviyeli ayakkabi

VVVVVVVYVYYY



Resim 1.3: Baret Resim 1.4: Eldiven

Resim 1.5: Cekig Resim 1.6: Keser

Resim 1.7: Manivela Resim 1.8: Civata anahtarlar

Resim 1.9: Kule ving Resim 1.10: insaat asansorii



Resim 1.12: Burnu ve alti ¢elik takviyeli
ayakkabi

Resim 1.11: Emniyet kemeri
1.2.3. Ozellikleri ve Kullamim Sekilleri

Cekic (en az 500 gramlik ¢ivi sdkebilen)

Keser (¢ivi sokmeye veya cakmaya elverigli)

Manivela (Yeterli uzunlukta bir yeri keskin, diger yeri ¢ivi sokebilecek sekilde
ve ¢alisan1 yormayacak agirlikta olmalidir.)

Civata anahtar1 (Civata anahtar1 somuna uygun olmalidir.)

Kule ving (Santiyede diisey ve yatay malzeme tagima islerinde
kullanilmaktadir.)

Insaat asansérii (Santiyede sadece diisey yiik tasima islerinde kullanilan aractir.)
Baret (Fiberglastan yapilmistir ve canli renklerden olugsmaktadir.)

Eldiven (Bez eldiven olmali ve eli terletmemelidir.)

Emniyet kemeri (Parasiit ipinden yapilmali, kancalar1 takildiginda kendiliginden
kilitli olmalidir. Siirtiinmeye maruz olan yerleri metal destekli olmalidir.)
Ayakkabilar (Alt1 ve burnu metal takviyeli olmalidir.)

YV VVVV VY VVYVYVY

1.3. Kalip Kanatlarim1 Sokme Kurallar

Yapi islerinde isci Sagligi ve Is Giivenligi Tiiziigii’niin altinc1 béliimiinde Madde 112
ye gore kanatlar1 sokme kurallari su sekildedir:

> Madde 112: Kalip sokme isi asagida belirtilen esaslara gore yapilacaktir.
. Kalib1 alinacak kismin dnce ¢aprazlari, kolon kanatlar1 alinacak ve saha
temizlenecektir.
Sokme isi en gok iki aksin dikmeleri alinarak yapilacaktir.

. Sokme isi yapan isgiler dikmelere tirmanmayacak, sipa vb. araglardan
yararlanacaklardir.

o Sokiilen kalip malzemeleri uygun sekilde istif edilecektir.

o Sokiim sirasinda sokiim yerine, sokiiciiden baska is¢i girmeyecektir.

o Dis yiiz ve bosluk kisimlarda diismeye karsi gerekli giivenlik tedbirleri
almacaktir.

. Kalip malzemelerinin yere indirilmesi veya yukari c¢ikartilmasi igin

malzeme dengeli olarak iki noktadan baglanacaktir.



1.4. Kahp Takviyelerinin Sokiilmesi

Kalip sokmedeki islem sirasinda ana kural, en son c¢akilandan baslanarak kaliplarin
ilke dogru sokiilmesidir. Kiris yan kaliplari, perde, kolon, koprii ayagi kaliplarinin
takviyelerinin sokiimiine normal sartlarda beton dokiimiinden {i¢ giin sonra baslanir.

> Islem siras1 asagidaki gibi olmalidur:

. Gerekli giivenlik tedbirleri alinir (Baret giyilir, ¢ivi batmaz ve burnu ¢elik
takviyeli ayakkabi giyilir, emniyet kemeri takilir.).

. Gerekli kalip sokme araglari, kalib1 sokiilecek yere gotiiriiliir.

. Sokiime baglamadan 6nce sokiim yerinde baska bir is¢i bulunmadigindan
emin olunur.

. Once kenarlara bagl ¢aprazlar sokiiliir (Resim 1.13).

Resim 1.13: Kenarlara bagh ¢apraz takviyeler Resim 1.14: Kenarlara bagh ¢apraz takviyele

. Takviyeler sokiiliir (Resim 1.14).
. Sokiilen malzemeler, sinifina gore istif edilir (Resim 1.15, 1.16).

BN LN 1 B -
s i

Resim 1.15: Malzemelerin cinsine gore istif =~ Resim 1.16: Malzemelerin cinsine gore istif
edilmesi edilmesi

J Saha temizlenir.
o Kullanilan araglar yerine gotiiriiliir.

9



1.5. Kahp Kanatlarimin Sokiilmesi

Takviyelerin sokiilmesi bittikten sonra kanatlarin sokiilmesine baglanir. Kanatlarda
genlesmeyi 6nlemek i¢in betonarme elemanin boyutu, yeri ve 6nemine gore tel gergi, ahsap
takviyeler, ahsap kusaklar, demir takviyeler, profil takviyeler, kelebek demirleri, civatali
bulonlar ve iskenceler kullanilir. Bunlar tek tek kullanildigi gibi hepsi bir arada da
kullanilabilir.

> Kanatlar1 sokmedeki islem sirasi agsagidaki gibi olmalidir:

o Gerekli giivenlik tedbirleri alinir (Baret giyilir, ¢ivi batmaz ve burnu ¢elik
takviyeli ayakkabi giyilir, emniyet kemeri takilir.).

o Gerekli kalip sokme araglari, kalib1 sokiilecek yere gotiirtiliir.

o Sokiime baglamadan 6nce sokiim yerinde bagka bir is¢i bulunmadigindan
emin olunur.

o D1s yiiz ve bosluk kisimlardaki sokiimlerde gerekli giivenlik tedbirleri
alnir.

o Kenarlardaki igkenceleri s6kmek i¢in bir elinizle iskenceyi tutunuz, diger

elinizle ¢ekic veya keserle igskencenin ucuna vurarak iskencenin
gevsemesini saglaymiz (Resim 1.17).

Resim 1.17: Kenarlardaki iskencelerin Resim 1.18: Bulonlarin sokiilmesi
sokiilmesi

o Varsa civatali kusak bulonlarimi sokiilir. Bulonlar anahtarla sokiilecegi
gibi kelebek somunu olanlar elle de sokiilebilir (Resim 1.17, 1.18).

. Beton kalip igerisinde yerlestirilen PVC elektrik borularindan gegirilen
ingaat demirlerinden yapilan ve ucunda kelebek denilen mekanizma
bulunan gergiler sokiilir. Kelebeklerin ucuna ¢eki¢ veya keserle
vuruldugunda onlar gevser (Resim 1.19).

10



Resim 1.19: Kelebeklerin sokiilmesi Resim 1.20: Destek profillerinin alinmasi

. Varsa destek profili ve tahtalari alinir (Resim 1.20).
Kusaklar sokiiliir.
. Manivela yardimi ile kanatlar lagka haline getirilir. Lacka haline
getirirken sarsint1 yapabilecek hareketlerden sakinilir (Resim 1.21, 1.22).
oy ‘

W
B

"8

Resim 1.23:Kanatlarin dlgiilerine gore Resim 1.24:Kanatlarin dlgiilerine gore
istiflenmesi istiflenmesi

o Sokiilen kanatlar 6lgiisiine gore istiflenir (Resim 1.23, 1.24).
J Saha temizlenir.

. Kule ving ve ingaat asansorii ile yapacaginiz yatay ve diisey tagimalarda
kalip malzemeleri en az iki yerinden baglanir.
o Kullanilan araglar yerine gotiiriiliir.

11



e Y GULAMA FAALIYETIi

) S —

Ogretmeninizin gosterecegi daha énceden hazirlanms 30x60 cm kesitinde, 2 metre
uzunlugunda kiris kalibin1 ve bu kaliba ait kanatlari islem basamaklarini goéz oniinde
bulundurarak soékiiniiz.

Islem Basamaklar1

Oneriler

Y V V

YV V

Gerekli kalip sokme araglarini  kalibi
sOkeceginiz yere gotiirtiniiz.

Dig yiz ve Dbosluk kisimlardaki
sokiimlerde gerekli giivenlik tedbirlerini
aliniz.

Once kenarlara bagl ¢aprazlar sokiiniiz.
Takviyeleri sokiiniiz.

Kenarlardaki iskenceleri sokmek igin bir
elinizle iskenceyi tutup diger -elinizle
cekic veya keserle iskencenin ucuna
vurarak iskencenin gevsemesini
saglayimiz.

Varsa civatali kusak bulonlarini sokiiniiz.
Beton kalip igerisinde yerlestirilen PVC
elektrik borularindan gecirilen, insaat
demirlerinden yapilan ve ucunda kelebek
denilen mekanizma bulunan gergileri
sokiiniiz.

Varsa destek profilini ve tahtalarini aliniz.
Kusaklar1 sokiiniiz.

Manivela yardimi ile kanatlart lagka
héline getiriniz.

Lacka  haline getirirken  sarsinti
yapabilecek hareketlerden sakininiz.
Soktiigiinliz  kanatlar1 ~ Olclisiine  gore
istifleyiniz.

YV VYV

Y V VY

Is onliigiiniizii giyiniz.

Gerekli giivenlik tedbirlerini aliniz.
Sokiime baslamadan Once  sokiim
yerinde bagka bir is¢i bulunmadigindan
emin olunuz.

Is etigine uygun davraniniz.

Sahay1 temizleyiniz.

Kule ving ve insaat asansori ile
yapacaginiz yatay ve diisey tasimalarda
kalip malzemelerini en az iki yerinden
baglaymniz.

Kullandiginiz araglar1 yerine gotiiriiniiz.

12



KONTROL LiSTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davraniglardan kazandiginiz beceriler igin
Evet, kazanamadiginiz beceriler i¢in Hayir kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi
degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgiitleri Evet | Hayir

1. Gerekli giivenlik tedbirlerini aldiniz mi?

2. Gerekli kalip sokme araglarini kalibini s6keceginiz yere gotiirdiiniiz
mii?

3. Sokiime baglamadan 6nce sokiim yerinde bagka bir is¢i olmadigindan
emin oldunuz mu?

4. Das yliz ve bosluk kisimlardaki sokiimlerde gerekli giivenlik
tedbirlerini aldimiz m1?

5. Once kenarlara bagli caprazlari soktiiniiz mii?

Takviyeleri soktiinliz mii?

7. Kenarlardaki iskenceleri s6kmek igin bir elinizle iskenceyi tutup diger

elinizle ¢eki¢ veya keserle iskencenin ucuna vurarak iskencenin

gevsemesini sagladiniz mi?

Varsa civatali kusak bulonlarini soktiiniiz mii?

9. Beton kalip igerisine yerlestirilen PVC elektrik borularindan gegirilen
ingaat demirlerinden yapilan ve ucunda kelebek denilen mekanizma
bulunan gergileri soktiiniiz mii?

10. Varsa destek profilini ve tahtalarini aldiniz mi1?

11. Kusaklari soktiiniiz mii?

12. Manivela yardim ile kanatlari lagka haline getirdiniz mi? Lagka haline
getirirken sarsint1 yapabilecek hareketlerden sakindiniz mi?

13. Soktiigiiniiz kanatlar1 6l¢iisiine gore istiflediniz mi?

14. Sahayi temizlediniz mi?

15. Kule ving ve ingaat asansorii ile yapacaginiz yatay ve diisey
tagimalarda kalip malzemelerini en az iki yerinden bagladiniz mi1?

16. Kullandigimz araglan yerine gotiirdiiniiz mii?

IS

©

DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarimzi bir daha gbzden gegiriniz.
Kendinizi yeterli gormiiyorsaniz Ogrenme faaliyetini tekrar ediniz. Biitiin cevaplariniz
“Evet” ise “Ol¢me ve Degerlendirme”’ye geginiz.
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Asagidaki sorularn dikkatlice okuyunuz ve dogru secenegi isaretleyiniz.

1. Asagidakilerden hangisi beton ve betonarme kalip yan ylizey elemaninin adidir?
A) Klapa
B) Gergi ¢itasi
C) Dikme
D) Kanat

2. Asagidakilerden hangisi kanat yapiminda kullanilan malzemelerden degildir?
A) Metal
B) Ahsap
C) Plastik
D) Sunta

3. Asagidakilerden hangisi ahsap takviye malzemesi dlgiisiidiir?
A) 5x10cm
B) 2,5x5cm
C) 2,5x2,5¢cm
D) 10x10 cm

4. Asagidakilerden hangisi ingaat islerinde ¢alisan usta ve is¢ilerin is glivenligi ve isgi
sagligr acisindan giymeleri gereken ayakkabidir?
A) Keten ayakkabi
B) Alt1 ve burnu metal takviyeli ayakkab1
C) Cizme
D) Sandalet

5. Kalip sokiimiinde kule ving ve ingaat asansori ile tagima yapilirken malzeme en az
kag yerinden baglanmalidir?
A) 1 yerinden
B) 2 yerinden
C) Baglamaya gerek yoktur.
D) 10 yerinden

6. Kalip yan kanat takviyelerinin ve kanatlarin sokiilmesine normal sartlarda beton
dokiimiinden kag giin sonra baglanir?
A) 1 giin
B) 5 giin
C) 3giin
D) lay

14



10.

Kelebek ve vidali olmayan iskenceler nasil sokiiliir?
A) Anahtar yardimiyla

B) Matkapla

C) Keserle veya gekigle vurarak

D) Tornavidaile

Kelebek yardim ile tutturulan gergi demirlerinin plastik borunun igerisinden
gecirilmesinin nedeni nedir?

A) Paslanmamasi i¢in

B) Kolay sokiilmesi i¢in

C) Giizel goriiniimii igin

D) Saglam olmasi i¢in

Ulagamadigimiz  yiikseklikteki yerlerde sokme yaparken dikmelere kesinlikle
tirmanmayacagimiz i¢in agagidakilerden hangisini kullanmaliy1z?

A) Sipa, iskele vb.

B) Sokiilmiis malzemeler

C) Cimento torbalar1

D) Tuglalar

Kalip sokiimii yapildiktan sonra asagidakilerden hangisi yapilmalidir?

A) Kalip malzemeleri rasgele konulmalidir.

B) Kalip malzemeleri pargalanmalidir.

C) Kalip malzemeleri 6l¢iilerine gore istiflenmeli ve saha temizlenmelidir.
D) Higbir sey yapilmamalidir.

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtariyla karsilastirimiz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap

verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayimiz.
Cevaplarimizin tiimii dogru ise bir sonraki 6grenme faaliyetine geginiz.
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OGRENME FAALIYETIi-2

(AMAC )

Bu faaliyette verilen bilgiler dogrultusunda uygun ortam saglandiginda kaliba ve
betona zarar vermeden kalip sokme kurallarina gore dikmeleri dogru, eksiksiz ve ise uygun
olarak sokebileceksiniz.

(ARASTIRMA )

> Yasadigimiz ¢evrede kalip dikmelerini s6kme islerini izleyerek elde ettiginiz

sonugclari sinifta arkadaslariniza paylasiniz.

2. KALIP DIKMELERININ SOKUMU

2.1. Kahp Dikmelerini Sokme Hazirhklar:

Kalip dikmeleri, kalibin yiikiinii tasidigindan ve ayakta durmasini sagladigindan kalip
dikmelerinin sokiimiinde ¢ok dikkatli olunmalidir. S6kiim kurallari, siireleri ve is giivenligi
kurallarina azami 6zen gosterilmesi, yapinin saglamligi ve is¢i sagligi agisindan ok
onemlidir.

2.1.1. Dikme Tanimi

Kaliplarin yiikiinii (gerek basliklar gerekse 1zgaralarin altindaki kirislerden aldigi
yiikii) tastyan kalip elemanina dikme denir.

Bunlarin ahsap olanlar1 kare kesitli oldugu gibi daire kesitli de olabilir. Dikme
yiiklerinin zemine yayilmasi, teknigine uygun olmali, ¢iirik ve dolmus zeminlerde O6zel
tedbirler alinmalidir. Yiik aktarmasini ve yayilmasini saglamak i¢in dikmelerin (Resim 2.1,
Resim 2.3) altina saglam sekilde agag yastik ( kadron-kalas ) konulmalidir. Dikmelerin altina
hi¢bir zaman tas pargasi veya tugla konulmamalidir. Dikme kolay, sarsintisiz ve tehlikesiz
sOkiilebilecek sekilde diizenlenmelidir.

16



o e
R T -~

Resim 2.1: Ahsap dikmeler Resim 2.2: Metal dikmeler
2.1.2. Malzemeleri

Dikmeler, ahsap ve metal malzemelerden yapilir. Ahsap olanlar kare ve daire kesitli
olup metalden (Resim 2.2, Resim 2.4) olanlar boru seklindedir ve 6zel diizenekler ile
yiikseklikleri ayarlanabilmektedir. Ahsap dikmeler baslik, kulak ve payanda pargalari ile
birlikte yapilir. Metal dikmeler ise ahsap basligin oturacagi U profilleri metal dikmelerinin
ucuna kaynatilmistir.

sk

AR,

Resim 2.3: Ahsap dikme Resim 2.4: Metal dikme
2.1.3. Olciileri

Kare kesitli dikmeler 10x10 cm’den, daire kesitli dikmelerin gap1 ise 7 cm’den kiigiik
olmamalidir.

2.2. Kahip Dikmelerini S6kme Araclari

2.2.1. Tanim

Kaliplarin sokiimiinde, tasinmasinda ve bakiminda kullanilan araglara kalip sokme
araglar1 denir.
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2.2.2. Cesitleri

Ozel kaliplarda, ¢ok cesitli tel sokme araclar1 kullanmilmakla birlikte genel olarak kalip
sOkiimiinde asagidaki araglar kullanilir. Bu araglar ingaatin biiyiikliigiine ve kullanilan kalip
cinslerine gore degismektedir. Bu araglar:

Cekic

Keser

Manivela

Civata anahtarlari

Kule ving

Insaat asansorii

Baret

Eldiven

Emniyet kemeri

Burnu ¢elik takviyeli ayakkab1

VVVVVVVYVYVYYVY

2.2.3. Ozellikleri ve Kullanim Sekilleri

Cekic (en az 500 gramlik ¢ivi sdkebilen)

Keser (¢ivi sokmeye veya ¢akmaya elverigli)

Manivela (Yeterli uzunlukta, bir yeri keskin diger yeri ¢ivi sokebilecek sekilde
ve ¢alisani yormayacak agirlikta olmalidir.)

Civata anahtari (Civata anahtari somuna uygun olmalidir.)

Kule ving (Santiyede diisey ve yatay malzeme tagima islerinde
kullanilmaktadir.)

Insaat asansérii (Santiyede sadece diisey yiik tasima islerinde kullanilan aragtir.)
Baret (Fiberglastan yapilmistir, canli renklerden olugmaktadir.)

Eldiven (Bez eldiven olmali ve eli terletmemelidir.)

Emniyet kemeri (Parasiit ipinden yapilmali, kancalar1 takildiginda kendiliginden
kilitli olmalidir. Siirtiinmeye maruz olan yerleri metal destekli olmalidir.)
Ayakkabilar ( Alt1 ve burnu metal takviyeli olmalidir.)

VVVVVYVY VV VVYYVY

2.3. Kahip Dikmelerinin Sokiilme Kurallar:

Yapi islerinde isci Sagligi ve Is Giivenligi Tiiziigii’niin ilgili maddesine gore dikme
sokme kurallar1 su sekildedir:

> Kalip sokme isi asagida belirtilen esaslara gore yapilacaktir:

o Dikmeleri alinacak kismin 6nce gaprazlar sokiilmelidir.

o Sokme isi en ¢ok iki aksin dikmeleri alinarak yapilacaktir.

. Sokme isi yapan isgiler dikmelere tirmanmayacak, sipa vb. araglardan
yararlanacaklardir.

o Sokiilen kalip malzemeleri uygun sekilde istif edilecektir ve saha
temizlenecektir.
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Sokiim sirasinda sokiim yerine sokiiciiden bagka isci girmeyecektir.

. Di1s yiiz ve bosluk kisimlarda diigmeye kars1 gerekli giivenlik tedbirleri
alinacaktir.

. Kalip malzemelerinin yere indirilmesi veya yukari c¢ikartilmasi igin
malzeme dengeli olarak iki noktadan baglanacaktir.

2.4. Kalip Takviyelerinin Sokiilmesi

Kalip sokmedeki islem sirasinda ana kural, en son ¢akilandan baglanarak ilke dogru
kalibin sokiilmesidir. Kiris yan kaliplari, perde, Kkolon, koéprii ayagi kaliplarinin
takviyelerinin sokiimiine normal sartlarda beton dokiimiinden {i¢ giin sonra baslanir.

> Islem siras1 asagidaki gibi olmalidur:

. Gerekli giivenlik tedbirleri alinir (Baret giyilir, ¢ivi batmaz ve burnu ¢elik
takviyeli ayakkabi giyilir, emniyet kemeri takilir.).

. Gerekli kalip sokme araglari, kalib1 sokiilecek yere gotiirtiliir.
Sokiime baglamadan 6nce sokiim yerinde bagka bir is¢i bulunmadigindan
emin olunur.

ul.

Resim 2.5: Capraz takviyelerin sokiilmesi Resim 2.6: Capraz takviyelerin sokiilmesi

Takviyeler sokiiliir.

Sokiilen malzemeler sinifina gore istif edilir.
Saha temizlenir.

Kullanilan araglar yerine gotiirtiliir.
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Resim 2.7:Sokiilen malzemenin istiflenmesi Resim 2.8:Sahanin temizlenmesi

2.5. Kalip Dikmelerinin Sokiilmesi

Dikmelerin sokiilmesine, kanatlarin sokiiliip kanat malzemeleri Olgiilerine gore
istiflenip sahanin temizlenmesinden sonra baslanir.

> Dikmelerin sokiilmesindeki islem siras1 agagidaki gibidir:
. Gerekli giivenlik tedbirleri alinir (Baret giyilir, ¢ivi batmaz ve burnu ¢elik

takviyeli ayakkabi giyilir, emniyet kemeri takilir.).
. Gerekli dikme s6kme araglari, dikmeleri sokiilecek yere gotiirtiliir.

. Sokiime baglamadan 6nce sokiim yerinde bagka bir is¢i bulunmadigindan
emin olunuz.

. Dis yiiz ve bosluk kisimlardaki sokiimlerde gerekli giivenlik tedbirleri
almur.

Resim 2.9: Dis yiizeylerin sokiimii Resim 2.10: D1s yiizeylerin sokiimii

. Dikmeleri birbirine baglayan capraz ve diiz kusaklar sokiiliir.
o Varsa diger takviyeler sokiiliir.
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Resim 2.11: Dikmelerin sokiilmesi Resim 2.12: Dikmelerin sokiilmesi

. Dikme s6kme isi en ¢ok iki aksin dikmeleri alinarak yapilir.
. Dikmeler altindaki kamalar alinarak dikme lagka haline getirilir.

4§ B Yudidganiiiiupy

B

Resim 2.13: Ahsap dikme kamasi Resim 2.14: Profil dikme yiikseklik ayar yeri

o Dikmeler metal ise yiikseklik ayar pimini ¢ikarilip dikme gevsek hale
getirilir.

|
S

-

Resim 2.15: Yedek dikmelerin birakilmasi Resim 2.16: Yedek dikmelerin birakilmasi

o Baz1 dikmeler yedek olarak yerinde birakilir. Her kattaki yedek dikmenin
alt kattakinin iistiinde bulunmasina 6zen gosterilir.
. Sokiilen dikmeler 6lgiisiine gore istiflenir.
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Resim 2.17: Dikmelerin istif edilmesi Resim 2.18: Dikmelerin istif edilmesi

Saha temizlenir.

Kule ving ve ingaat asansorii ile yapilacak yatay ve diisey tasimalarda
kalip malzemeleri en az iki yerinden baglanir.

Kullanilan araglar yerine gotiiriiliir.
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e Y GULAMA FAALIYETIi

Birinci 6grenme faaliyeti sonunda kanatlarini soktiigiiniiz 30x60 cm Kesitinde, 2 metre
uzunlugunda kiris kalibina ait dikme ve taban kalibini iglem basamaklarini g6z Oniinde
bulundurarak soékiiniiz.

Islem Basamaklar1

Oneriler

>

>

YV VV V

Gerekli kalip sokme araglarmi kalibini
sokeceginiz yere gotiiriiniiz.

Dis yiz ve bosluk kisimlardaki
sokiimlerde gerekli giivenlik tedbirlerini
almiz.

Dikmeleri birbirine baglayan capraz ve
diiz kusaklar1 sokiiniiz.

Varsa diger takviyeleri sokiiniiz.

Dikme sokme isini en ¢ok iki aksin
dikmelerini alarak yapiniz.

Dikmeler altindaki kamalar1 alarak
dikmeyi lacka haline getirdiniz mi? Bu
sirada zor kullanmamaya, vurarak
devirmemeye, sarsmamaya 0zen
gosteriniz.

Dikmeler metal ise yiikseklik ayar pimini
¢ikarip dikmeyi lagka haline getiriniz.

Bazi dikmeleri yedek olarak yerinde
birakimz. Her kattaki yedek dikmenin alt
kattakinin {stlinde bulunmasina 6zen
gosteriniz.

Soktiigiiniiz  dikmeleri Olgilisiine  gore
istifleyiniz.

Kule ving ve insaat asansori ile

yapacaginiz yatay ve diisey tasimalarda
kalip malzemelerini en az iki yerinden
baglaymiz.

Kullandiginiz araglari yerine gétiiriiniiz.

V VY

Y VYV

Is onliigiiniizii giyiniz.
Gerekli giivenlik tedbirlerini aliniz.
Sokiime baslamadan Once  sokiim

yerinde bagka bir is¢i bulunmadigindan
emin olunuz.

[s etigine uygun davraniniz.

Sahay1 temizleyiniz.

Kule ving ve insaat asansorii ile
yapacaginiz yatay ve diisey tasimalarda
kalip malzemelerini en az iki yerinden
baglaymiz.

Kullandiginiz araglar1 yerine gotiiriiniiz.
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KONTROL LiSTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davraniglardan kazandiginiz beceriler igin
Evet, kazanamadiginiz beceriler i¢in Hayir kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi
degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgiitleri Evet | Hayir

1. Gerekli giivenlik tedbirlerini aldiniz mi?

2. Gerekli kalip sokme araglarimi kalibim1 sokeceginiz yere gotiirdiiniiz
mii?

3. Sokiime baglamadan o©nce sokiim yerinde bagka bir isci

bulunmadigindan emin oldunuz mu?

Dis yiiz ve bosluk kisimlardaki sokiimlerde gerekli giivenlik

tedbirlerini aldimiz m1?

Dikmeleri birbirine baglayan ¢apraz ve diiz kusaklar1 soktiiniiz mii?

Varsa diger takviyeleri soktiiniiz mii?

Dikme s6kme igini en ¢ok iki aksin dikmelerini alarak yaptiniz mi?

Dikmeler altindaki kamalar1 alarak dikmeyi lagka haline getirdiniz mi?

Bu sirada zor kullanmamaya, vurarak devirmemeye, sarsmamaya 6zen

gosterdiniz mi?

9. Dikmeler metal ise yiikseklik ayar pimini ¢ikarip dikmeyi lagka haline
getirdiniz mi?

10. Baz1 dikmeleri yedek olarak yerinde biraktiniz mi1? Her kattaki yedek
dikmenin alt kattakinin {istiinde bulunmasina 6zen gosterdiniz mi?

11. Soktiigiiniiz dikmeleri 6l¢iisiine gore istiflediniz mi?

12. Sahayi temizlediniz mi?

13. Kule ving ve ingaat asansorii ile yapacagmiz yatay ve diisey
tagimalarda kalip malzemelerini en az iki yerinden bagladiniz mi1?

14. Kullandiginiz araglari yerine goétiirdiiniiz mii?

Ea

o[~N[o];

DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarimzi bir daha gbzden gegiriniz.
Kendinizi yeterli gormiiyorsaniz 6grenme faaliyetini tekrar ediniz. Biitiin cevaplarimiz
“Evet” ise “Ol¢me ve Degerlendirme”’ye geginiz.
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Asagidaki sorularn dikkatlice okuyunuz ve dogru secenegi isaretleyiniz.

1. Kalip yiikiinii, gerek basliklar gerekse 1zgaralar altindaki kiriglerden alarak tastyan
kalip eleman agagidakilerden hangisidir?

A) Kilapa
B) Kanat
C) Dikme
D) Capraz
2. Dikmeler sokiilmeye baslamadan 6nce asagidakilerden hangisi sokiiliir?

A)  Capraz ve diiz kusaklar
B)  Dikme basliklari

C) lzgaralar

D) Higbiri

3. Ahsap dikmelerde dikmeyi nasil lagka haline getiririz?
A) Balyozla vurarak
B)  Testereyle keserek
C) Betonu kirarak
D)  Altindaki kamalari alarak

4. Dikme s6kme igslemi en ¢ok kag aksa ait dikmeler alinarak yapilir?
A)  3aks
B) 2aks
C) b5aks

D) Tim akslar

5. Dikmeler sokiildiikten sonra asagidaki iglemlerden hangisi yapilir?
A)  Sinifina gore istiflenir.
B) Sahatemizlenir.
C)  Kaullanilan malzemeler yerine gotiriliir.
D)  Hepsi

DEGERLENDIRME
Cevaplarimizi cevap anahtartyla karsilagtirimiz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap

verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayimiz.
Cevaplarimizin tiimii dogru ise bir sonraki 6grenme faaliyetine geginiz.
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OGRENME FAALIYETIi-3

(AMAC )

Bu faaliyette verilen bilgiler dogrultusunda, uygun ortam saglandiginda kaliba ve
betona zarar vermeden kalip s6kme kurallarina gore kiris ve doseme kaliplarini dogru,
eksiksiz ve ise uygun olarak sokebileceksiniz.

(ARASTIRMA )

» Yasadigimz gevrede kiris ve doseme kalip sokme islerini izleyerek elde ettiginiz

sonugclari sinifta arkadaslariniza aktariniz.

3. KIiRIS VE DOSEME KALIPLARININ
SOKUMU

3.1. Kiris Kaliplar1 Sokme Hazirhklar

Beton yeni hazirlandiginda akici ve igine konuldugu yerin seklini alabilen bir karigim
oldugundan onu istenilen bir sekle sokabilmek icin sertlesinceye kadar kalip igerisinde
muhafaza etmek gerekir.

" \
: ‘._

Resim 3.1:Kahp goriiniisleri Resim 3.2: Kalip goriiniisleri

Kalip, betona istenilen sekli ve boyutu vermek i¢in yapilan ve beton prizini yaptiktan
sonra sokiilen bir yardimeir olduguna gore kolay yapilir ve sokiiliir olmalidir. Kalip, iizerine
gelen yiikleri ve sarsintilar1 karsilayacak sekilde yapilip ucuza mal edilmeli, diger katlarda
tekrar kullanilabilmelidir.

26



s gl |
IS8 8 L3 ¥ |
/ £
N s !
b 3 1

Resim 3.3: Karma kalip Resim 3.3: Karma kalip

Kalip ahsap, metal veya plastik malzemelerden yapilmaktadir. Metal ve plastik
malzeme pahali ve sekil degisimi zor oldugundan biiylikk ve standart ingsaatlarda
kullanilmaktadir.

Ulkemizde en ¢ok ahsap kalip kullanilmaktadir. Ahsap kaliplarda ¢am, koknar ve
kavak keresteleri kullanilmaktadir. Kalipta kullanilacak kereste giinese, suya ve yiike karsi
koyabilmeli ve fazla sekil degisimi yapmamalidir. Bu bakimdan en ¢ok ¢am agact mamulleri
kullanilir. Isin 6nemine gore birinci, ikinci ve {i¢iincii sinif keresteler segilerek kullanilir.

»  Kaliplar genellikle iki elemanin birlesmesiyle meydana gelir:

. Kalip yiizey elemanlari
. Iskele elemanlari ( dikme ve takviyeler)

»  Kiris kaliplart:

Kagir, karkas ve yigma yapilarda betonarme kirisler genellikle betonarme dosemelerle
birlikte ve nadiren miinferit olarak yapilir. Kalip, dokiilen betonun agirligini tasir ve ayni

Resim 3.5: Kiris dikmeleri Resim 3.6: Kiris dikmeleri
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Betonarme Kirisin kesiti biiyiilk oldugunda 100-150 cm ara ile konulan dikmeler
iizerine boylama kirigleri konur ve basliklar 1zgara seklinde 40-90 cm araliklarla ¢akilir.
Ayrica kirig yiiksekligi fazla oldugunda agilmalart 6nlemek igin ortadan 100-150 cm
araliklarla tel gergiler konur. Betonarme karkas yapilarda kirisler kolonlar iizerine
oturtulduklarinda kiris, kolon ve déseme kaliplar bir biitiin olarak yapilir.

3.2. Doseme Kaliplar1 Sokme Hazirhiklari

Betonarme dosemeler yigma yapilarda yiik tasiyan duvarlara ve karkas yapilarda
kirisler iizerine oturtulur. Duvarlara oturtulan betonarme dosemelerde, doseme ve hatil kalib1
birlikte yapilir. Betonarme iskeleti yapilarda, doseme kalibi ¢ogunlukla siitun ve kiris
kaliplart ile birlikte yapilir.

Resim 3.7: Doseme kaliplari Resim 3.8: Doseme kaliplari

Doseme kaliplari, iizerine gelecek betonarme elemanin agirligini tagir. Bu nedenle,
dikmeler 100-150 c¢m araliklarla konur ve gaprazlar ¢akilir. Bu Kirislerin altina uglarda ahsap
ve arada ayarli boru dikmeler yerlestirilebilir veya ¢aprazlart borudan yapildiginda tiim
dikmeler ayarli borulardan konulabilir. Dikmelerin {istiine kalip esas kirisleri oturtulur ve her
ikisinin yan yiizeylerinden c¢akilan c¢aprazlama ile baglanir. Izgara kirisleri 40-60 cm
araliklarla esas kirisler tizerine dizilir ve yanlardan cakilir. Kirigli betonarme dosemelerde
1zgaralarin uglari kirig kalibinin yan tarafina ¢akilan ve takozlarla desteklenen kirisin {izerine
oturtulur. Izgara kirisleri iizerine kalip tahta veya levhalar1 konur ve ¢ivilenir. Bloklu yapilan
dosemelerde kullanilan kil veya beton bloklarin altina kalip kaplamasi yapilmasi gerekmez.
Yalniz 1zgaralar iizerinde bloklarin ek yerinin ve kiriglerin altina yeterli genislikte tahtalar
konulur. Asmolen doseme kalibinin kolaylikla yapilmas1 ve aymi kalibin bozulmadan ve
sekli degismeden defalarca kullanilmasi istendiginde metal kaliplar tercih edilir.

28



= N
Resim 3.11: Kaliplarin diger katlarda da Resim 3.12: Kaliplarin diger katlarda da
kullanilmasi kullanilmasi

Cok kath veya aymi projenin uygulandigi binalarda o6zellikle bloklu veya asmolen
doseme kalip iskelelerinin kurulabilmesi ve sokiilebilmesi i¢in portatif olmasi tercih edilir.
Bu kaliplarda 3-5 m uzunlugunda ve kat yiiksekligine gore yapilan gelik veya ahsap sehpalar
2-4 m araliklarla konur ve iizerine kalas kirigler 40-50 cm araliklarla yuvalarina oturtularak
yerlestirilir.

3.3. Kiris ve Doseme Kaliplarin1 Sokme Araglari

3.3.1. Tanimi

Kaliplarin sokiimiinde, tasinmasinda ve bakiminda kullanilan araglara kalip sokme
araclari denir.

3.3.2. Cesitleri

Kalip sokme araglari, insaatin biiyiikliigiine ve kullanilan kalip cinsine gore
degismektedir. Ozel kaliplarda ¢ok cesitli tel sokme araglar1 kullanilmakla birlikte genel
olarak sunlardir:

> Cekic
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Keser

Manivela

Civata anahtarlari

Kule ving

Insaat asansérii

Baret

Eldiven

Emniyet kemeri

Burnu c¢elik takviyeli ayakkab1

VVVVVVVYY

Resim 3.13: Baret Resim 3.14: Eldiven

Resim 3.15: Cekic Resim 3.16: Keser

Resim 3.17: Manivela Resim 3.18: Civata anahtarlari
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Resim 3.21: Emniyet kemeri Resim 3.22: Burnu ve alti ¢elik takviyeli
ayakkabi

3.3.3. Ozellikleri ve Kullanma Sekilleri

YV VYVVVV VYV VVYVYVY

Cekig (en az 500 gramlik ¢ivi sdkebilen)

Keser (¢ivi sokmeye veya ¢akmaya elverisli)

Manivela (Yeterli uzunlukta bir yeri keski diger yeri ¢ivi sokebilecek sekilde ve
calisan1 yormayacak agirlikta olmalidir.)

Civata anahtar1 (Civata anahtar1 somuna uygun olmalidir.)

Kule ving (Santiyede diisey ve yatay malzeme tagima islerinde
kullanilmaktadir.)

Insaat asansorii (Santiyede sadece diisey yiik tasima islerinde kullanilan aragtir.)
Baret (Fiberglastan yapilmigtir ve canli renklerden olusmaktadir.)

Eldiven (Bez eldiven olmali ve eli terletmemelidir.)

Emniyet kemeri (Parasiit ipinden yapilmali, kancalari takildiginda kendiliginden
kilitli olmalidir. Siirtiinmeye maruz olan yerleri metal destekli olmalidir.)
Ayakkabilar (Alt1 ve burnu metal takviyeli olmalidir.)
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3.4. Kiris ve Doseme Kaliplarin1 Sokme Kurallari

Beton dokiim isinin bitimi ile kalip sokme arasinda gegecek siire kalip alma siiresidir.
Bu siire kullanilacak ¢imentonun cinsine, betonun kalitesine, su ¢imento oranina, betonarme
yapinin yiikiiniin cinsine, etkilerine, biiyiikliigiine ve hava sartlarina baglidir.

En diisiik sicaklik derecesi + 5 °C olan elverisli hava sartlar1 altinda ve normal kalip
sistemlerinin kullanildig1 yerlerde genel olarak asagidaki kalip alma siireleri uygulanir. Bu
tablolarda belirtilen siirelere kullanilan ¢imentonun dozaji, agrega iriligi, havanin ¢ok sicak
olmas1 gibi durumlar da etki etmektedir.

Kullamlan cimento Kiris yan kahplan, Kiris dikmeleri,

an ¢ perde kolon koprii | Doseme kahiplari biiyiik acikhikli

cinsi = -
ayagi kaliplar doseme kaliplari

Normal portland . .
e ——— 3 glin 8 gilin 3 hafta
Cabuk sertlesen .. .. ..
portland ¢cimentosu 2 glin 4 glin 8 giin

Tablo 3.1: Beton dékiim isinin bitimi ile kalip sokme arasinda gececek siire

Ozel durumlarda, biiyiik aciklikli ve biiyiik boyutlarda yukaridaki siireler iki katina
c¢ikarilabilir.

Kayan ve yiiriitiilebilen kaliplar veya benzeri metotlarin kullanildigi beton,
vibrasyonla sikistirildig: takdirde veya olaganiistii elverisli hava sartlar1 oldugunda cetvelin
ikinci siitunundaki siireler bir miktar kisaltilabilir.

Sertlesme sirasinda hava don yaptig1 takdirde kalip alma siiresi en asagi don yapan
giinler kadar uzatilmalidir. 24 saat igerisinde golgedeki sicaklik 0 °C’ye diiserse o giin i¢in
don olay1 var kabul edilmelidir. Dondan sonra tekrar ise baslandiginda kalip almaya devam
etmeden Once betonun prizini yaparak yeter derecede sertlestigi veya sert goriiniip soguk
etkisi ile tamamen donmus olup olmadig1 arastirilmalidir.

Yedek dikmeler kalip sokiildiikten sonra da normal portland ¢imentosu kullanilan
yerde 14 giin, ¢abuk sertlesen portland ¢imentosu kullanilan yerlerde en az 8 giin daha
yerlerinde birakilmalhidir. Bu siirelerde sicakligin + 5 °C’den asag1 diistiigii giinler hesaba
katilmalidir. Uygulanan en az iki deneyle bu siireler sorumlu tarafindan azaltilabilir.

Yapi islerinde Isci Saghgi ve Is Giivenligi Tiiziigii’niin ilgili maddesine gére kanatlari
sokme kurallar1 icin Ogrenme Faaliyeti 1.3 e bakabilirsiniz.
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3.5. Kiris ve Doseme Kaliplarimin Sokiilmesi

> Kalip s6kmedeki islem sirasinda ana kural, kaliplarin en son c¢akilandan
baslanarak ilke dogru sokiilmesidir.
»  Kiris yan kaliplari, perde, kolon, koprii ayagi kaliplarinin takviyelerinin
sokiimiine normal sartlarda beton dokiimiinden ii¢ giin sonra baglanir.
> Kiris ve déseme kaliplariin sokiilmesi islem siras1 agagidaki sekilde olmalidir:
o Gerekli giivenlik tedbirleri alinir (Baret giyilir, ¢ivi batmaz ve burnu ¢elik
takviyeli ayakkabi giyilir, emniyet kemeri takilir.).

o Gerekli kalip sokme araglari, kalib1 sokiilecek yere gotiirtiliir.
o Sokiime baglamadan 6nce sokiim yerinde bagka bir is¢i bulunmadigindan
emin olunur.

o Once kenarlara bagli caprazlar sokiiliir.

/4

Resim 3.23: Capraz ve takviyeler Resim 3.24: Capraz ve takviyeler

o Takviyeler sokiiliir.

. Dikmelerin altindaki kamalar almir, dikmeler metal ise vidalar
gevsetilerek dikmeler lagka haline getirilir.

Resim 3.25: Dikmeler Resim 3.26: Dikmeler
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. Dikmeler alinirken mutlaka bazi dikmeler yedek olarak yerinde birakilir.
. Yerinde birakilan dikmelere ve bunlarin iizerindeki kalip tahtalarina
dokunulmaz.

Resim 3.27: Yedek dikmeler
J Birakilan yedek dikmelerin alt katlardakilerle iist tiste gelmesine dikkat
edilir.

Resim 3.28: Yedek dikmeler

N — g T
Resim 3.5: Yiizey kaplamalari

Resim 3.4: Yiizey kaplamalari
. Acikligi 3 metreyi gegmeyen kirislerin ortasinda bir yedek dikme
birakmak yeterlidir. Dosemelerde ise ortada bir adet dikme yedek

birakilir.
o Sokiilen malzemeler siifina gore istif edilir.

Resim 3.6: Simifina gore istifleme Resim 3.7: Sinifina gore istifleme

. Saha temizlenir.
. Kullanilan araglar yerine goturiiliir.
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e UYGULAMA FAALIYETI

J—

Ogretmeninizin gosterecegi daha &nceden hazirlannus 2x3 metre dlgiilerindeki
doseme ve kirig kalibini iglem basamaklarini géz 6niinde bulundurarak sokiiniiz.

Islem Basamaklar1

Oneriler

>

>

YV VY

Gerekli kalip sokme araglarmi kalibini
sokeceginiz yere gotiiriiniiz.

Dis yiz ve Dbosluk kisimlardaki
sokiimlerde gerekli giivenlik tedbirlerini
aliniz.

Once kenarlara bagl ¢aprazlar sokiiniiz.
Takviyeleri sokiiniiz.

Dikmelerin altindaki kamalar1 alarak,
dikmeler metal ise vidalarini gevseterek
dikmeleri lagka haline getiriniz.

Dikmeleri alirken mutlaka bazi dikmeleri
yedek olarak yerinde birakiniz.

Yerinde  biraktiginiz  dikmelere  ve
bunlarin {izerindeki kalip tahtalarina
dokunmamaya 6zen gosteriniz.
Biraktiginiz  yedek  dikmelerin  alt
katlardakilerle {ist iiste gelmesine dikkat
ediniz.

Acikligt 3 metreyi gegmeyen Kkirislerin
ortasinda bir yedek dikme birakmak
yeterli oldugunu g0z oniinde
bulundurunuz.

Dosemelerde ise ortada bir adet dikme
yedek birakmanin yeterli oldugunu goz
oniinde bulundurunuz.

Soktiigiinliz malzemeleri simifina gore
istifleyiniz.

Y V VY

Y VYV

Is onliigiiniizii giyiniz.

Gerekli giivenlik tedbirlerini aliniz.
Sokiime baslamadan oOnce  sOkiim
yerinde baska bir ig¢i bulunmadigindan
emin olunuz.

Is etigine uygun davraniniz.

Sahayi temizleyiniz.

Kule ving ve insaat asansorii ile
yapacaginiz yatay ve diisey tasimalarda
kalip malzemelerini en az iki yerinden
baglayiniz.

Kullandiginiz araglar1 yerine gétiiriiniiz.
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KONTROL LiSTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davraniglardan kazandiginiz beceriler igin
Evet, kazanamadiginiz beceriler i¢cin Hayir kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi
degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgiitleri Evet | Hayir

1. Gerekli giivenlik tedbirlerini aldiniz m1?

2. Gerekli kalip sokme araglarini kalibini sokeceginiz yere gotiirdiiniiz
mii?

3. Sokiime baglamadan dnce sokiim yerinde bagka bir isci
bulunmadigindan emin oldunuz mu?

4. Das yliz ve bosluk kisimlardaki s6kiimlerde gerekli giivenlik
tedbirlerini aldimiz m1?

5. Once kenarlara bagl ¢aprazlar soktiiniiz mii?

6. Takviyeleri soktiiniiz mii?

7. Dikmelerin altindaki kamalari alarak, dikmeler metal ise vidalarini
gevseterek dikmeleri lagka haline getirdiniz mi?

8. Dikmeleri alirken mutlaka bazi dikmeleri yedek olarak yerinde
biraktiniz mi?

9. Yerinde biraktiginiz dikmelere ve bunlarin {izerindeki kalip tahtalarina
dokunmamaya 6zen gdsterdiniz mi?

10. Biraktiginiz yedek dikmelerin alt katlardakilerle iist {iste gelmesine
dikkat ettiniz mi?

11. Acikligi 3 metreyi gegmeyen kiriglerin ortasinda bir yedek dikme
birakmak yeterli oldugunu g6z 6niinde bulundurdunuz mu?

12. Désemelerde ise ortada bir adet dikme yedek birakmanin yeterli
oldugunu goz 6nilinde bulundurdunuz mu?

13. Soktiigiiniiz malzemeleri sinifina gore istiflediniz mi?

14. Sahayi temizlediniz mi?

15. Kullandiginiz araglari yerine gotiirdiiniiz mii?

DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarimzi bir daha gbzden gegiriniz.
Kendinizi yeterli gormiiyorsaniz 6grenme faaliyetini tekrar ediniz. Biitiin cevaplarimiz
“Evet” ise “Ol¢me ve Degerlendirme”’ye geginiz.

36



Asagidaki sorularn dikkatlice okuyunuz ve dogru secenegi isaretleyiniz.

1. Uzunluk boyutu ii¢ metreyi ge¢meyen Kkiriglerin ortasindaki sokiilmeyen dikme
asagidakilerden hangisidir?
A) A)Klapa
B) B) Gergi citasi
C) C) Yedek dikme
D) D) Kanat

2. Yedek dikmeler ile ilgili verilen bilgilerden hangisi dogrudur?
A)  Yedek dikmeler katlarda iist Giste gelmelidir.
B)  Yedek dikmeler katlarda sasirtmaca birakilmalidir.
C)  Yedek dikmeler her katta konulmamalidir.
D)  Yedek dikmelerin kaplamalari sokiilmelidir.

3. Kalip sokiimii yapilirken dosemelerin neresinde yedek dikme birakilir?
A)  Kenar kosede
B)  Dis kenarda
C) Kiris olan yerlerde
D) Ortasinda

4. Doseme kaliplarinin altina konulan dikme araliklar1 asagidaki se¢eneklerin hangisinde
dogru verilmigtir?
A)  300-350 cm
B) 250-300 cm
C) 150-250 cm
D) 100-150 cm

5. Asagida verilen bilgilerden hangisi yanlistir?

A)  Dikmelerin istiine kalip esas Kkirisleri oturtulur ve her ikisinin yan
yiizeylerinden cakilan c¢aprazlama ile baglanir. Izgara kirigleri 40-60 cm
araliklarla esas kirigler iizerine dizilir ve yanlardan ¢akalir.

B) Yedek dikmeler kalip sokiildiikten sonra da normal portland ¢imentosu
kullanilan yerde 7 giin, ¢abuk sertlesen portland ¢imentosu kullanilan yerlerde
en az 4 giin daha yerlerinde birakilmalidir.

C) Acikligi 3 metreyi gegmeyen kirislerin ortasinda bir yedek dikme birakmak
yeterlidir.

D) Kule ving, santiyede diisey ve yatay malzeme tasima islerinde kullanilir.

DEGERLENDIRME

Cevaplarinizi cevap anahtariyla karsilastiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayiniz.
Cevaplarimizin tiimii dogru ise bir sonraki 6grenme faaliyetine geginiz.
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OGRENME FAALIYETi—4

(AMAC )

Bu faaliyette verilen bilgiler dogrultusunda, uygun ortam saglandiginda kaliba ve
betona zarar vermeden kalip sokme kurallarma gore merdiven kaliplarim dogru, eksiksiz ve
ise uygun olarak sokebileceksiniz.

(ARASTIRMA )

> Yasadiginiz ¢evrede merdiven kalib1 sokme islerini izleyerek elde ettiginiz

sonuglar1 sinifta arkadaslariniza sununuz.

4. MERDIVEN KALIPLARININ SOKUMU

4.1. Merdiven Kalib1 Sokme Hazirhklar:

Parca basamakli merdivenlerde her basamak ayr1 ayr1 dokiileceginden bir merdiven
basamaginin sekline gore degisken bir kalip hazirlanir.

Resim 4.1: Merdiven kahbi Resim 4.2: Merdiven kalibi

Yekpare yapilan betonarme merdiven kaliplari, egik duran déseme veya kirisli doseme
kalib1 gibi yapilir. Basamaklar plaka ile birlikte dokiilecek ise riht tahtalari, basamak
genisligi ve yiiksekligine gore terazisinde konur ve uglardan yan kanatlara destek citalari ile
cakalir.
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4.2. Merdiven Kahplarimn S6kme Araclari

Merdiven kalibim1 sokerken doseme ve kiriste kullandigimiz araglart kullaniriz.
Burada kullanilacak araclar1 asagida daha detayli olarak bulacaksiniz.

4.2.1. Tanim

Kaliplar1 s6kmede tagimada ve kalip bakiminda kullanilan araglara kalip sokme
araglar1 denir.

4.2.2. Cesitleri

Kalip sékme, insaatin biiyiikliigiine ve kullanilan kalip cinslerine gore degismektedir.
Ozel kaliplarda ¢ok cesitli tel sokme araglari kullanilmakta birlikte genel olarak sunlardr:

Cekig

Keser

Manivela

Civata anahtarlari

Kule ving

Insaat asansérii

Baret

Eldiven

Emniyet kemeri

Burnu ¢elik takviyeli ayakkabi

VVVVVVVYVYYVY

4.3. Kullanma Sekilleri

Cekig (en az 500 gramlik ¢ivi sdkebilen)

Keser ( ¢ivi sokmeye veya ¢akmaya elverigli)

Manivela (Yeterli uzunlukta bir yeri keski diger yeri ¢ivi sdkebilecek sekilde ve
calisan1 yormayacak agirlikta olmalidir.)

Civata anahtari (Civata anahtari somuna uygun olmalidir.)

Kule ving (Santiyede diisey ve yatay malzeme tasima islerinde
kullanilmaktadir.)

Insaat asansorii (Santiyede sadece diisey yiik tasima islerinde kullanilan aragtir.)
Baret (Fiberglastan yapilmistir ve canli renklerden olugmaktadir.)

Eldiven (Bez eldiven olmali ve eli terletmemelidir.)

Emniyet kemeri (Parasiit ipinden yapilmali, kancalari takildiginda kendiliginden
kilitli olmalidir. Siirtiinmeye maruz olan yerleri metal destekli olmalidir.)
Ayakkabilar (Alt1 ve burnu metal takviyeli olmalidir.)

V VYVVVV VV VVYVYVY
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4.4. Merdiven Kaliplarim Sokme Kurallari

Merdiven kaliplarint  s6kme kurallart iginde doseme ve kiris kaliplarinin
sokiilmesindeki kurallar gegerlidir.

Yapr islerinde Isci Saghgi ve Is Giivenligi Tiiziigii’niin ilgili maddesine gére merdiven
kaliplarin1 s6kme kurallari i¢in Ogrenme Faaliyeti 1.3’e bakabilirsiniz.

4.5. Merdiven Kahiplarimin Sokiilmesi
Merdiven kaliplarinin sékiimii, egik duran doseme ve kirislerin sokiilmesiyle aymidir.
> Merdiven kaliplarinin sokiimii iglem siras1 asagidaki gibidir:

. Gerekli giivenlik tedbirleri alinir (Baret giyilir, ¢ivi batmaz ve burnu ¢elik
takviyeli ayakkab1 giyilir, emniyet kemeri takilir.).

. Gerekli kalip sokme araglari, kalib1 sokiilecek yere gotiiriiliir.
Sokiime baglamadan 6nce sokiim yerinde baska bir ig¢i bulunmadigindan
emin olunur.

. Once kenarlara bagl caprazlar sokiiliir.

Resim 4.3: Takviyeler Resim 4.4: Dikmeler

. Takviyeler sokiiliir.
. Dikmelerin altindaki kamalar1 alinir, dikmeler metal ise vidalar
gevsetilerek dikmeler lacka haline getirilir.
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Resim 4.5: Yedek dikmeler Resim 4.6:Kalip malzemelerinin diger
katlarda da kullanim

Dikmeler alinirken mutlaka bazi dikmeler yedek olarak yerinde birakilir.
. Yerinde birakilan dikmelere ve bunlarin tizerindeki kalip tahtalarina
dokunulmaz Biraktiginiz yedek dikmelerin alt katlardakilerle iist iiste
gelmesine dikkat ediniz.
o Sokiilen malzemeler sinifina gore istiflenir.
Saha temizlenir.
o Kullanilan araglar yerine gotiiriiliir.
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e UYGULAMA FAALIYETI

)—

Ogretmeninizin gosterecegi daha onceden hazirlanmis merdiven kalibini islem
basamaklarini g6z oniinde bulundurarak sokiiniiz.

Islem Basamaklar1

Oneriler

>

>

YV VY

Gerekli kalip sokme araglarmi kalibini
sokeceginiz yere gotiiriiniiz.

Dis yiz ve Dbosluk kisimlardaki
sokiimlerde gerekli giivenlik tedbirlerini
aliniz.

Once kenarlara bagl ¢aprazlar sokiiniiz.
Takviyeleri sokiiniiz.

Dikmelerin altindaki kamalar1 alarak,
dikmeler metal ise vidalarini gevseterek
dikmeleri lagka haline getiriniz.

Dikmeleri alirken mutlaka bazi dikmeleri
yedek olarak yerinde birakiniz.

Yerinde  biraktiginiz  dikmelere  ve
bunlarin {izerindeki kalip tahtalarina
dokunmamaya 6zen gosteriniz.
Biraktiginiz  yedek  dikmelerin  alt
katlardakilerle {ist iiste gelmesine dikkat
ediniz.

Soktiigiinliz malzemeleri smifina gore
istifleyiniz.

Soktliiglinliz  kalip  malzemesizindeki
civileri sokip harg artiklarimi 1spatula
veya tel firca ile temizleyiniz.

Kaplama olarak kullanmilan levhalart
temizledikten sonra uygun kimyasallar
firga ile siirerek yaglaymiz. Metallerin
paslanmasini boyayarak 6nleyiniz.
Kullanma yerlerine ve boyutlarina gore
uygun bir yere istifleyiniz.

Y VYV

Y VYV

Is onliigiiniizii giyiniz.

Gerekli giivenlik tedbirlerini aliniz.
Sokiime baslamadan oOnce sokiim
yerinde bagka bir is¢i bulunmadigindan
emin olunuz.

[s etigine uygun davraniniz.

Sahay1 temizleyiniz.

Kule ving ve ingaat asansori ile
yapacaginiz yatay ve diisey tasimalarda
kalip malzemelerini en az iki yerinden
baglaymniz.

Kirilan ve bozulan yerleri tamir ediniz.
Kullandiginiz araglar1 yerine gotiiriiniiz.
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KONTROL LiSTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davraniglardan kazandiginiz beceriler igin
Evet, kazanamadiginiz beceriler i¢in Hayir kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi
degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgiitleri Evet | Hayir

1. Gerekli giivenlik tedbirlerini aldiniz mi?

2. Gerekli kalip sokme araglarii kalibin1 s6keceginiz yere gotiirdiiniiz
mii?

3. Sokiime baglamadan 6nce sokiim yerinde bagka bir is¢i olmadigindan
emin oldunuz mu?

4. Das yliz ve bosluk kisimlardaki sokiimlerde gerekli giivenlik
tedbirlerini aldimiz m1?

5. Once kenarlara bagli caprazlari soktiiniiz mii?

6. Takviyeleri soktiinliz mii?

7. Dikmelerin altindaki kamalar1 alarak, dikmeler metal ise vidalarini
gevseterek dikmeleri lagka haline getirdiniz mi?

8. Dikmeleri alirken mutlaka bazi dikmeleri yedek olarak yerinde
biraktiniz m?

9. Yerinde biraktiginiz dikmelere ve bunlarin lizerindeki kalip tahtalarina
dokunmamaya 6zen gdsterdiniz mi?

10. Brraktiginiz yedek dikmelerin alt katlardakilerle iist {iste gelmesine
dikkat ettiniz mi?

11. Soktiigiiniiz malzemeleri sinifina gore istiflediniz mi?

12. Sahayi temizlediniz mi?

13. Kullandiginiz araglar1 yerine goétiirdiiniiz mii?

14. Soktiigliniiz kalip malzemesizindeki ¢ivileri sokiip harg artiklarini
1spatula veya tel firca ile temizlediniz mi?

15. Kirilan ve bozulan yerleri tamir ettiniz mi?

16. Kaplama olarak kullanilan levhalari temizledikten sonra uygun
kimyasallar firga ile siirerek yagladiniz mi1? Metallerin paslanmasini
boyayarak 6nlediniz mi?

17. Kullanma yerlerine ve boyutlarina gére uygun bir yere istiflediniz mi?

DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarinizi bir daha gozden gegiriniz.
Kendinizi yeterli gormiiyorsaniz 6grenme faaliyetini tekrar ediniz. Biitiin cevaplarimiz
“Evet” ise “Ol¢me ve Degerlendirme”’ye geginiz.
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Asagidaki sorularn dikkatlice okuyunuz ve dogru secenegi isaretleyiniz.

1. Kalip sokiimiine baglamadan 6nce asagidakilerden hangisine dikkat edilir?
A)  Sokiim yerinde bagka is¢i olmadigina
B)  Binann yiiksekligine
C) Dikme yiiksekligine
D) Plan ve projeye

2. Merdiven kaliplarinda asagidaki kalip elemanlarindan hangisi dnce sokiiliir?
A)  Kalip tahtalar
B)  Dikmeler

C) Capraz ve takviyeler
D) Dikme basliklari

3. Kalip sokiimii bittikten sonra asagidakilerden hangisi yapilir?
A)  Kalip malzemeleri agagi atilir.
B)  Kalip malzemeleri yakilir.
C)  Higbir sey yapilmaz.
D)  Sokiilen malzemeler istif edilir ve saha temizlenir.

4, Ahsap kalip malzemelerinin tekrar kullanilmasi i¢in agsagidakilerden hangisi yapilir?
A)  Kalip malzemeleri temizlenmez.
B)  Bakim ve onarimlari yapilir.
C)  Uygun olmayan kimyasallar siirtiliir.
D)  Gelisigiizel kenara birakilir

5. Metal kalip malzemelerine paslanmaya karsi ne yapilir?

A)  Sulanir.
B) Topraga gomiiliir.
C) Boyanr.

D)  Yanik yag siirtiliir.

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtartyla karsilastirmmiz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konulari faaliyete geri donerek tekrarlayiniz.
Cevaplarimizin tiimii dogru ise “Modiil Degerlendirme”ye geginiz.
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MODUL DEGERLENDIRME

Ogretmeniniz tarafindan size gosterilen yerdeki betonarme kiris, ddseme, kolon,
merdiven kaliplarini ve dikmelerini sokiiniiz?

Bu modiil kapsaminda asagida listelenen davranislardan kazandiginiz beceriler igin
Evet, kazanamadiginiz beceriler icin Hayir kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi
degerlendiriniz.

Degerlendirme Olciitleri Evet Hayir

Gerekli giivenlik tedbirlerini aldiniz mi?

Gerekli kalip sokme araclarint kalibimi sokeceginiz yere
gotiirdiinliz mii?

3. Sokiime baglamadan oOnce sokiim yerinde baska bir isci
olmadigindan emin oldunuz mu?

4. Dis yiiz ve bosluk kisimlardaki sokiimlerde gerekli gilivenlik
tedbirlerini aldiniz m1?

5. Once kenarlara bagl ¢aprazlari soktiiniiz mii?

Takviyeleri soktiiniiz mii?

Dikmelerin altindaki kamalar1 alarak, dikmeler metal ise
vidalarinm gevseterek dikmeleri lagka haline getirdiniz mi?

8. Dikmeleri alirken mutlaka bazi dikmeleri yedek olarak yerinde
biraktiniz mi?

9. Yerinde biraktiginiz dikmelere ve bunlarin {izerindeki kalip
tahtalarina dokunmamaya 6zen gosterdiniz mi?

10. Biraktigimz yedek dikmelerin alt katlardakilerle iist {iste
gelmesine dikkat ettiniz mi?

11. Ag¢ikligi 3 metreyi gegmeyen kirislerin ortasinda bir yedek dikme
birakmanin yeterli oldugunu g6z 6niinde bulundurdunuz mu?

12. Désemelerde ise ortada bir adet yedek dikme birakmanin yeterli
oldugunu goz dniinde bulundurdunuz mu?

13. Soktiigliniiz malzemeleri sinifina gore istiflediniz mi?

14. Sahayi temizlediniz mi?

15. Kullandiginiz araglari yerine gotiirdiiniiz mii?

16. Soktiigiiniiz kalip malzemesizindeki ¢ivileri sokiip harg artiklarini
1spatula veya tel firca ile temizlediniz mi?

17. Kirilan ve bozulan yerleri tamir ettiniz mi?

18. Kaplama olarak kullanilan levhalar1 temizledikten sonra uygun
kimyasallar1 firca ile siirerek yagladiniz mi? Metallerin
paslanmasini boyayarak 6nlediniz mi?
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19. Kullanma yerlerine ve boyutlarina gére uygun bir yere istiflediniz
mi?

20. Varsa civatali kusak bulonlarini soktiiniiz mii?

21. Beton kalip igerisinde yerlestirilen PVC elektrik borularindan
gegirilen, ingaat demirlerinden yapilan ve ucunda kelebek denilen
mekanizma bulunan gergileri soktiiniiz mii?

22. Varsa destek profili ve tahtalarin1 aldiniz mm?

23. Kusaklar1 soktiiniiz mii?

24. Manivela yardim ile kanatlar1 lacka haline getirdiniz mi? Lagka
haline getirirken sarsinti yapabilecek hareketlerden sakindiniz
mi1?

25. Soktiigiiniiz kanatlari 6l¢iisiine gore istiflediniz mi?

26. Dikmeleri birbirine baglayan ¢apraz ve diiz kusaklar1 soktiiniiz
mii?

27. Varsa diger takviyeleri soktiinliz mii?

28. Dikme sokme isini en ¢ok iki aksin dikmelerini alarak yaptiniz
mi1?

29. Dikmeler metal ise yiikseklik ayar pimini ¢ikarip dikmeyi lagka
haline getirdiniz mi?

30. Bazi dikmeleri yedek olarak yerinde biraktiniz mi? Her kattaki
yedek dikmenin alt Kattakinin {stiinde bulunmasina 6zen
gosterdiniz mi?

31. Soktiigiiniiz dikmeleri 6lgiistine gore istiflediniz mi?

32. Sahay1 temizlediniz mi?

33. Kule ving ve insaat asansorii ile yapacaginiz yatay ve diisey
tagimalarda kalip malzemelerini en az iki yerinden bagladiniz m?

34. Kullandigimiz araglar1 yerine gotiirdiiniiz mii?

DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarinizi bir daha gézden gegiriniz.
Kendinizi yeterli gormiiyorsaniz 6grenme faaliyetini tekrar ediniz. Biitiin cevaplarimiz
“Evet” ise bir sonraki modiile gegmek i¢in 6gretmeninize basvurunuz.
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CEVAP ANAHTARLARI

OGRENME FAALIYETI 1’iIN CEVAP ANAHTARI
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